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Recyclingtechnik

fur Ihren Vorsprung
im Recyclingprozess




HAMMEL
Story

Was als kleine Firma fiir Landmaschi-
nentechnik in einer Schlosserei begann,
stellt sich heute als innovatives und leis-
tungsfdhiges Unternehmen mit welt-
weit 300 Beschdftigten dar. Der Erfin-
der des ,,HAMMEL 2 Wellen-Prinzipes®,
Herr Norbert Hammel, legte den Grund-
stein fiir das heutige Unternehmens-
gebilde. Dabei steht die praxisnahe
und kundenorientierte Entwicklung
von Recyclingmaschinen im Vordergrund.
Das patentierte und langjéhrig bewdhrte
»2 Wellen-Prinzip* der HAMMEL Zer-
kleinerer, weltweit oft kopiert doch nie
erreicht, ist das Kernstiick jeder
Maschine. Der Erfolg gibt uns Recht!
Stetig wachsende Unternehmensgrof3e
und wachsende Marktanteile, insbe-
sondere im Export, sind

der Beweis fiir

die Qualitdt unserer Maschinen und
unsere Zuverldssigkeit im Service.
Diese kontinuierliche und gute Arbeit
haben uns zum weltweiten Marktfiih-
rer unserer Branche gemacht. Ein hoch
motiviertes Team von Fachleuten in
der Entwicklung, Kon-
struktion,  Fertigung,
Montage, Service und
Marketing beschdftigt sich
taglich weltweit mit den
Wiinschen und Bediirfnissen
unserer Kunden. Wir beachten
dabei gleichermaBen Okonomie,
Okologie und technische Aspekte.
Ldngst haben wir unsere Aktivitdten
auf allen Kontinenten der Welt erwei-
tert - mit wachsender Tendenz.




Engineering

koemplette stationdre Anlagen

Fiir den rein stationdren Betrieb
entwickeln wir fiir Sie zusammen-
hdngende, aufeinander abgestimmte
Recyclingkonzepte. lhre artlichen,
baulichen und logistischen Gegeben-
heiten liegen als Grundlage vor.
Hieraus planen wir moderne, leis-
tungsstarke Recyclinganlagen, die
Ihnen optimierte Verarbeitungsbe-
dingungen nach o6kologischen, oko-
nomischen und sicherheitstechni-
schen Gesichtspunkten bieten. Eine
professionelle Planung im Vorfeld,
die einen hohen Erfahrungsschatz
voraussetzt, ist von groBer Wichtig-
keit. Unser groBer Wissensvorsprung
gewdhrt lhnen Sicherheit und Wirt-
schaftlichkeit beim Betrieb. Anlagen
auf der ganzen Welt beweisen unse-
re Kompetenz und Qualitdt.




HAMMEL

Pluspunkt:

Engineering, Konstruktion, Fertigung aus einer Hand!

Ihr Vorteil

Alle Kundenanforderungen und -wiin-
sche flieBen unmittelbar in unserer
Entwicklung in unserem Werk in Bad
Salzungen zusammen. Unsere In-
genieure und Konstrukteure bilden
hier die Schnittstelle zwischen dem
Verkaufs-/Serviceteam und unserer
Fertigung. Hohes Erfahrungspotenzial
und enge, bestdndige Abstimmung mit
der Fertigung ermaglichen den indivi-
duellen Bau unserer Maschinen und
Anlagen. Innovative Problemlésungen,
die wir mit Kunden aus aller Welt und
aus den Anforderungen heraus ent-
wickeln, flieBen direkt in den Produk-
tionsprozess ein und kommen allen
HAMMEL Maschinen und Anlagen
zugute.




HAMMEL

Wir verfiigen iiber ein weltweites Ver-
triebs- und Servicenetzwerk mit eigenen
Tochterfirmen und Hdndlern in Europa,
den USA und Japan.

Unser breites Wissensspektrum aus
allen technischen Fachbereichen resul-
tiert aus diesen weltweiten Kunden-
anforderungen. Unterschiedlichste Re-
cyclingaufgaben aus aller Welt lésen
wir heute dank unseren umfassenden
Erfahrungen souverdn. Eine ganzheitli-
che Arbeitsweise mit iliberschaubarer
Fertigungstiefe ist unser Vorsprung und
Ihr Vorteil. Langjdhrige, vertrauensvolle
Beziehungen zu unseren Kunden sind
das Ergebnis. Trotz moderner Techno-
logien ist unser Handeln von traditio-

Know-how

nellen Werten geprdgt. Flache Hierar-
chien, eine offene Unternehmenspoli-
tik, Teamgeist und eigenverantwortli-
ches Handeln schaffen ein effektives
Arbeitsklima, in dem die Herausforde-
rungen unserer Kunden ernst genom-
men werden. Unser Fokus liegt auf der
Entwicklung der optimalen Léosung.

..........




HAMMEL

Recycling heute ...

Unsere konsumorientierte Welt produ-
ziert Abfdlle unterschiedlichster Art
und Form. Besonders in Regionen mit
hoher Bevilkerungsdichte haben wir
die Wichtigkeit und Brisanz dieser
Tatsache erkannt - und handeln
danach. Auch wenn das Miill- und
Abfallaufkommen in Mitteleuropa in
den letzten Jahren stagnierte, kom-
men wir hierzulande ohne ein 6kolo-
gisches und o6konomisches Recycling
nicht mehr aus. Verwertung und
Aufbereitung sind heute wichtiger
denn je. Durch rationelle Selektion
unserer verschiedenen Miillarten kon-
nen wir mittels innovativer Recycling-
technik morgen das wieder nutzen,
was wir gestern dem Miill zugefiihrt
haben. Ob durch thermische Verwer-
tung, Materialtrennung, Energiegewin-
nung, Aufbereitung zur Weiterver-
arbeitung oder Volu-
menreduktion  bei
der Kompostierung

oder Deponierung.




Service total

Unser hoch motiviertes, dynamisches
Servicepersonal arbeitet tdglich an
den Bediirfnissen unserer Kunden. Wo
und wann immer Sie unsere Service-
mitarbeiter benétigen, stehen sie lhnen
zur Verfiigung. Langjdhrige Erfahrung,
stdndige Erreichbarkeit und hohe
Qualifikation kennzeichnen unser
Serviceteam. Denn ,,time is money*.

Ob es um die Vorfiihrung einer Ma-
schine geht, den Austausch von Ver-
schleiBteilen, Regenerierung der Wellen
oder Servicearbeiten am Fahrwerk
oder Antriebsaggregat. Intensive Kun-
denpflege und -bindung sind auch nach
dem Kauf einer HAMMEL Maschine
Ihr Vorteil.



HAMMEL
Pluspunkt: Qualitdt &
Service

Unser Serviceteam wartet heute

HAMMEL Maschinen, die eine Leis-

tung von bis zu 60.000 Betriebsstun-

den erfiillt haben. Eine Tatsache, die

fiir sich spricht! AuBerste Sorgfalt bei

der Auswahl der eingebauten Kompo-

nenten namhafter Hersteller in der

Antriebs- und  Steuerungstechnik

machen unsere Maschinen zu Spit-

zenprodukten der Branche. Hochwer-

tige Stdhle und beste Lagertechnik, die

den extrem hohen Anforderungen im

taglichen Einsatz unter widrigsten

Bedingungen gerecht werden, bieten

unseren Kunden die Sicherheit fiir den Maschinen stimmen wir eng mit den
alen Wirkungsgrad und hohe Kunden ab. Soliditdt, Wartungs-, Be-
zeiten. Jeder Schritt der Entwick- dienungsfreundlichkeit und Sicherheit
d Konstruktion wird im Hause fiir das Bedienpersonal sind oberste
ihrt. Die Anforderungen der Prinzipien bei der Entwicklung und
Produktion. Insbesondere die original
HAMMEL Werkzeuge, die von ihrer
Geometrie und Werkstoffwahl stdndig
optimiert werden, sind ein Garant fiir
beste Leistungsentfaltung.




Wir stellen uns den Aufgaben
aus aller Welt ...

HAMMEL Recyclingtechnik stellt sich
diesen zeitgemdBen Recyclinganfor-
derungen. Wir sind weltweit, auch in
der Zukunft, Ihr Partner, wenn es um
innovative und individuelle Ldsungen
fiir die Recyclingtechnik von morgen
geht. Durch unser langjdhriges En-
gagement in vielen Ldndern auf allen
Kontinenten sind uns ldnderspezifi-
sche Recyclingaufgaben nicht fremd.
Wir sehen diese und zukiinftige
Aufgabenstellungen als alltdagliche
Herausforderung. Eine tiefe Wissens-
basis und ein groBBer Erfahrungsschatz
ermoglichen es uns, auf jedes Recyc-
lingproblem einzugehen.




HAMMEL ,
pure Leistung-lhr Vorteil!

Die Investition in HAMMEL Technik lohnt sich! Besonders leistungsfdhige Maschinen, service- und wartungs-
arm, bringen lhnen den entscheidenden Vorsprung.Vergleichen Sie mit anderen Herstellern! Unsere Maschinen
konnen mit unterschiedlichen Werkzeugen bestiickt und somit zur Zerkleinerung verschiedenster Materialien
eingesetzt werden. Folgende Tabelle zeigt die Durchsatzleistung der HAMMEL Shredder-Typen in Abhdngigkeit
vom Material:

HAMMEL Shredder-Typ

Vorbrecher* Nachzerkleinerung*

650D/650E 750 D/750E  850D/850E  950D/950E  NZS700D/NZS700E NZS1000D/NZS1000E

Altholz | Gebrauchtholz 30 t/h 60 t/h 100 t/h 190 t/h 25 t/h 50 t/h

Paletten 25 tlh 50 t/h 90 t/h 170 t/h 20 t/h 40 t/h

Mischholz 30 t/h 60 t/h 100 t/h 190 t/h 25 t/h 60 t/h

Kabeltrommeln 25 t/h 40 t/h 60 t/h 130 t/h 20 t/h 50 t/h

Eisenbahnschwellen 25 t/h 50 t/h 70 t/h 25 t/h 50 t/h

Telefonmasten 25 t/h 50 t/h 70 t/h 25 t/h 50 t/h

Wurzelstocke 40 t/h 50 t/h 90 t/h

Griinschnitt 50 t/h 80 t/h 120 t/h

Hausmiill 50 t/h 100 t/h 200 t/h

Industriemiill/ Gewerbemiill 45 t/h 80 t/h 150 t/h

Sperrmiill 30 t/h 60 t/h 110 t/h

Baumischabfaille 35th 80 t/h 150 t/h

Papier 20 t/h 45 t/h 70 t/h

Papierrollen I5t/h 30 t/h 60 t/h

*Leistung bis ca. Das Endkorn variiert bei allen Maschinen abhdngig Das Endkorn bei der Nachzerkleinerung ist
von der Werkzeugbestiickung. Generell kénnen wir abhingig von der Lochung des integrierten
EndkorngroBen zwischen ca. 150 mm und 400 mm Siebkorbes. Die Zerkleinerung ist bis zu einer
mit unseren Vorbrechern generieren. EndkorngréBe von ca. 40 mm maglich. Mit nach-

geschalteten Sieben kénnen verschiedene Frak-
tionen getrennt werden.



Auf Sie individuell

abgestimmt!

Fiir eine optimale Leistungsentfaltung
wird jede Maschine individuell auf Ihre
Bediirfnisse abgestimmt. Intensive Bera-
tungsgesprdche stehen am Anfang je-
der Entwicklung, um das fiir Sie best-
mogliche Ergebnis an Durchsatzleis-
tung und KorngréBe zu erzielen. Der
wirtschdftliche Einsatz unserer Maschi-
nen steht dabei fiir uns an erster
Stelle. Durch Einsatz spezieller Werk-
zeuge, auf das Material abgestimmt,
erzielen Sie beste Leistungen. Ver-
schiedene Transporttechniken und
energiesparende  Antriebstechniken
stehen zur Auswahl. Ob stationdr,
semimobil auf Hakenlift fiir den LKW-
Transport oder mobil mit Kettenfahr-
werk. Je nach Bedarf stimmen wir lhre

HAMMEL Maschine auf die rdumli-
chen und értlichen Gegebenheiten ab.
Gemeinsam finden wir das optimale
Ergebnis fiir Ihre Recyclingaufgabe.




