) HAMIVIEL

RECYCLINGTECHNIK

HAMMEL-Altholzaufbereitungsanlage stationSr oder mo  bil

hohe Leistung bei minimalem Energieverbrauch

Die zweistufige Altholzaufbereitungsanlage ermptie energiesparende und
damit Su§erst wirtschaftliche Zerkleinerung vorhaliz auf eine Korngrsge von
40 bis 60 mm*, wobei metallische Fremdstoffe duntbgrierte Fe- bzw. Ne-
Abscheider fast vollstSndig entfernt werden. Diggswonnenen sauberen
HolzspSne werden je nach Zusammensetzung thermisurertet oder als Se-
kundSrrohstoff in der Holzwerkstoffindustrie vervaset.

Starker VVorbrecher

Die Vorzerkleinerung der gro8volumigen und oftmafserrigen HSlzer, erfolgt mit einem zweiwelligen HM&L-Vorbrecher. Das

Material gelangt Yber den Trichter direkt zwisctdie beiden ineinander-greifenden Zerkleinerungsmelivelche sich gegenlSufig

drehen und das Material kraftvoll auf eine Spangngg 150 bis 400 mm* vorzerkleinern. Eingeschlossater anhaftende Metall-

teile werden dabei aus dem Holz heraus gebrocherriden Metallabscheider werden 95 % * der freigelad-e- Metallanteile aus

dem Vorbruch entfernt. ZusStzlich ist in der HAMMBRehzerkleinerung ein Metalldetektor zur Separigruter Ne- Anteile und
Fe- Ausrei8er integriert. Auf diese Weise wird Vengi§ in der nachfolgenden Zer-
kleinerungseinheit auf ein Minimum reduziert.

Altholz

Bau- und Abbruchholz
~ Paletten
~ Stammholz
me”eﬂzhne Metallplatten)
" Ersatzbrennstoffe

Metallfreie SpSne

In der einwelligen HAMMEL-Nachzerkleinerung wird dehezu metallfreie .
Vorbruch zwischen den rotierenden Messerplatten utem unterhalb des N
Rotors angebrachten Siebkorb nachzerkleinert. DieSinet bei massiver
Einwirkung durch Fremdksrper automatisch und triigse aus. Die Sieb-
lochsffnungen bestimmen die Grs§e der erzeugten #3piSne. Durch die
komplette Einhausung und eine verbaute Wasserbewy/ serden auftreten-
de Schall- und Staubbelastungen eingedSmmt. Am d&sd&ustragsbandes
ist eine Magnetrolle installiert, welche die letztimineren Metallanteile wie
NSgel, Schrauben, Klammern etc. Yber eine Schurrafabwi
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Neben der stationSren AusfYhrung wird die Aufbareigsanlage in komplett mobiler
und in semimobiler Hakenliftversion angeboten, wadiuein schnelles Wechseln des
Einsatzortes msglich wird. Der Antrieb der Maschinerfolgt optional diesel- oder
elektromotorisch. Die Durchsatzleistung der gesam#éariage liegt je nach erzeugter
Endspanngrs8e zwischen 25 bis 40 t/h*.

*je nach Material
Werkzeugkonfiguration,
=~ circa Werte




