
Die zweistufige Altholzaufbereitungsanlage ermšglicht die energiesparende und
damit Šu§erst wirtschaftliche Zerkleinerung von Altholz auf eine Korngrš§e von
40 bis 60 mm*, wobei metallische Fremdstoffe durch integrierte Fe- bzw. Ne-
Abscheider fast vollstŠndig entfernt werden. Die so gewonnenen sauberen
HolzspŠne werden je nach Zusammensetzung thermisch verwertet oder als Se-
kundŠrrohstoff in der Holzwerkstoffindustrie verwendet.

Starker Vorbrecher

Die Vorzerkleinerung der gro§volumigen und oftmals sperrigen Hšlzer, erfolgt mit einem zweiwelligen HAMMEL-Vorbrecher. Das
Material gelangt Ÿber den Trichter direkt zwischen die beiden ineinander-greifenden Zerkleinerungswellen, welche sich gegenlŠufig
drehen und das Material kraftvoll auf eine Spangrš§e von 150 bis 400 mm* vorzerkleinern. Eingeschlossene oder anhaftende Metall-
teile werden dabei aus dem Holz heraus gebrochen. †ber den Metallabscheider werden 95 % * der freigelegten Fe- Metallanteile aus
dem Vorbruch entfernt. ZusŠtzlich ist in der HAMMEL-Nachzerkleinerung ein Metalldetektor zur Separierung der Ne- Anteile und

Fe- Ausrei§er integriert. Auf diese Weise wird Verschlei§ in der nachfolgenden Zer-
kleinerungseinheit auf ein Minimum reduziert.

Metallfreie SpŠne

In der einwelligen HAMMEL-Nachzerkleinerung wird der nahezu metallfreie
Vorbruch zwischen den rotierenden Messerplatten und dem unterhalb des
Rotors angebrachten Siebkorb nachzerkleinert. Dieser šffnet bei massiver
Einwirkung durch Fremdkšrper automatisch und trŠgt diese aus. Die Sieb-
lochšffnungen bestimmen die Grš§e der erzeugten HolzspŠne. Durch die
komplette Einhausung und eine verbaute WasserbedŸsung, werden auftreten-
de Schall- und Staubbelastungen eingedŠmmt. Am Ende des Austragsbandes
ist eine Magnetrolle installiert, welche die letzten feineren Metallanteile wie
NŠgel, Schrauben, Klammern etc. Ÿber eine Schurre abwirft.

Neben der stationŠren AusfŸhrung wird die Aufbereitungsanlage in komplett mobiler
und in semimobiler Hakenliftversion angeboten, wodurch ein schnelles Wechseln des
Einsatzortes mšglich wird. Der Antrieb der Maschinen erfolgt optional diesel- oder
elektromotorisch. Die Durchsatzleistung der gesamten Anlage liegt je nach erzeugter
Endspanngrš§e zwischen 25 bis 40 t/h*.
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